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---------------------------------------------------------------------------------------------

Forskningsprojekt 
BYGGETEKNOLOGIENS UDVIKLING I DANMARK EFTER ANDEN VERDENSKRIG 

er udf¢rt pa 
INSTITUTTET FOR HUSBYGNING (IFH) , DTH, i 1977-1980 

og er st¢ttet af 
STATENS SAMFUNDSVIDENSKABELIGE FORSKNINGSRAD 
STATENS TEKNISK-VIDENSKABELIGE FORSKNINGSRAD 

efter ans¢gning fra 
PROFESSOR, CIVILINGENI¢R JOHS. F. MUNCH-PETERSEN, IFH, DTH. 
LEKTOR, CAND.OECON. J¢RGEN LINDGAARD PEDERSEN, 

CENTER FOR TV~RFAGLIGE STUDIER, HANDELSH¢JSKOLEN, KBH* 

i samarbejde med 
LEKTOR, ARKITEKT MAA FRITS GRAVE SEN , IFH 
LEKTOR, ARKITEKT MAA S¢REN KOCH, IFH 
CAND.POLIT. KNUD ERIK SKOUBY, fondsansat* 
STUD.POLYT. ULRIK J¢RGENSEN, fondsansat* 
STUD.POLYT. LARS SCHOU PEDERSEN, fondsansat 

*Nu ansat ved INSTITUT FOR SAMFUNDSFAG, DTH. 

RAPPOR'rSERIEN, udsendt af IFH i 1980/81, omfatter: 

IFH-rapport 145 

IFH-rapport 146 

IFH-rapport 147 

IFH-rapport 148 

IFH-rapport 149 

IFH-rapport 150 

IFH-rapport 151 

IFH-rapport 152 

BYGGETEKNOLOGIENS UDVIKLING EFTER ANDEN VERDENSKRIG. HOVEDRAPPore 

FRITS GRAVESEN & KNUD ERIK SKOUBY: ETAGEBYGGERIETS INDEXHUSE 

FRITS GRAVESEN: ANALYSE AF BYGGESYSTEMER 

FRITS GRAVESEN: T~K AF BYGGERIETS UDVIKLING 1920-77 

JOHS.F.MUNCH-PETERSEN: POLITISKE OG TEKNOLOGISKE INITIATIVER 
i byggeteknologiens udvikling efter anden verdenskrig 

S¢REN KOCH: ARKITEKTENS ROLLE 
i byggeteknologiens udvikling efter anden verdenskrig 

ULRIK J0RGENSEN & LARS SCHOU PEDERSEN: KOMPETENCEOPBYGNING 
i industrialiseringsprocessen 

KNUD ERIK SKOUBY: VIRKSOMHEDS¢KONOMI 
Byggefirmaets teknologiske og ¢konomiske udvikling 
(med bilag omhandlende Larsen & Nielsen og K. Hindhede) 

IFH-rapport 153 J. LINDGAARD PEDERSEN & KNUD ERIK SKOUBY: BYGGESEKTOR¢KONOMI 
¢konomiske teorier om tekniske rendringer anvendt pa boligbyggeri 

IFH-rapport 154 KNUD ERIK SKOUBY: KAPITALAPPARATET I BYGGESEKTOREN 

IFH-rapport 155 KNUD ERIK SKOUBY: BYGGESEKTOREN I SAMFUNDS¢KONOMIEN 
(Bilag: Grundtabeller) 

IFH~rapport 156 KNUD ERIK SKOUBY: DEN STATSLIGE BYGGEPOLITIK 
- En oversigt 

UDGIVET OG TRYKT 1\F' 

INSTITUTTET FOR HUSBYGNING, BYGNING 118, 2800 LYNGBY, TLF. 02 88 35 11 
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BILAG 2 TIL 
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I Cementvare· og Betonfllbrlken K H Kalbreenderlhavnen. Tit. Str. 1858 

Kebenhavn Mal 1928 

K. Hlndhede 
cando po/yt. 

Prisliste for fmrdigblandet Beton 
leveret I Kebenhavn, Frederlksberg og Gentofte 

Cement-
Beton af forskellige Stenmaterialer 

'Ualldingsforhold mertel AlI;n. 

I 
Nedde-

I 
./Erte- I Skrerver Singels Singels Sillgels 

I I I 

1 : 1 87.00 I 
1: 2 68.00 i 1: 3 55.00 I 
1:4 47.00 I I 
1:5 41.00 I I 

I 

I I 

1:2:3 48.(){j I 
50.UtI I 51.00 I 55.00 I 

I I 
1 : 21

/. : 31/s 45.00 

I 
47.00 48.00 52.00 

1; 2: 4 45.00 47.00 49.00 53.00 
.--"----~--~~,-~~-,,~.~~~-~~'"-~-~. 

I 
1:3:5 40.00 42.00 44.00 48.00 
1:3:6 38.00 41.00 42.00 47.00 
1: 4:6 37.00 I 39.00 41.00 45.00 
1: 4: 7 36.00 , 38.00 40.00 44.00 

1: 5: 8 34.00 3600 38.00 .43.00 
1:5:9 33.00 35.00 37.00 42.00 

Prillerne er i Kr. pro rna Beton leveret og aflresset paa Brugsstedet og 
i det Humfang, den indtager i udstebt Tilstand. 

Der garanteru for, at Blandingen er forelagel med de opgivne Blan-
dingsforhold, og der anvendes kun rene, grove, 

kalkfrie Sematerialcr. 

Betollen Ic\'eres paa Brugsstedet 1/4 til l/s Time 
er foretaget. 

Den f(!JrSte prisliste for fcerdigblandet 
beton, maj 1926. 

skarpe, lerfrie og 

efter at Blandingen 



INDLEDNING 
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Denne korte beskrivelse af firmaet KH BE­
TON er udarbejdet af undertegnede som et 
bilag til IFH-notat nr. 152. Knud Erik 
Skouby, "Virksomheds¢konomi: Byggefirmaets 
Teknologiske og 0konomiske Udvik1ing." 

Som kildemateria1e er benyttet KH's pub1i­
kationer og brochurer, samt op1ysninger 
fra firmaets medarbejdere. Min hjertelig­
ste tak for oplysninger og ud1an af foto­
grafier. 

KH BETON, e11er (K.) Hindhede, som vi of­
test ka1dte firmaet, er lige1edes omta1t 
i "Politiske og teknologiske Initiativer" 
(Munch-Petersen, IFH-notat nr. 149, page 
9-11, hvor arstallet 1929 skal Viffe 1926) 
som et af en firmaer, tid1 t 
var - og stad er aktivt inden for 
dette forskningsprojekts emne, Byggetekno­
logiens Udvik1ing i Danmark Efter Anden 
Verdenskrig. 

Jeg har i det omta1te IFH-notat nr. 149 
omtalt det radgivende firma P.E. Malmstr¢m 
og entrepren¢rfirmaet Larsen & Nielsen som 
de ant~geligt vigtigste pionerer og delta­
gere i udviklingsprocessen. Dette er de 
fleste sikkert enige med mig i, is~r ud 
fra notatets "konklusion", at efterkrigsa­
renes vigtigste periode for byggeteknolo­
giudvikling var "Montagebyggeriets udvik­
lingsar 1955-70". 

Kristian Hindhede er imid1ertid pa udf¢­
re1sessiden inden for betonomradet pione­
ren, der skabte et firma, der i dag er 
etableret i en r~kke specialiserede pro­
duktsafdelinger. Det begyndte i tyverne, 
og udviklede sig i takt med at betonen, pa 
bekostning af tegl og tr~, indtog en sta­
digt voksende position ved fremsti11ingen 
af bygningens b~rende dele. I denne udvik­
ling deltog mange forskere og ingeni¢rer, 
som jeg ikke viI n~ne. Dette bilag til 
IFH-rapport nr. 152 skal omhandle K. Hind­
hede i perioden 1926 til i dag, kvor KHls 
hovedaktiviteter er fabriksbeton og beton­
produkter, hvor KH BETON indtager pladsen 
som landets st¢rste virksomhed inden for 
omradet. 

August 1981 Johs.F. Munch-Petersen 
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NOGLE ARSTAL FRA KH'S HISTORIE 

1926 Fabriksblandet beton og Betonvarer 

1927 Medlem af FLS-gruppen 

1931 KH-bj~lker 

1932 Betonblokke til v~gge 

1934 Facader (Insulinlaboratoriet, Gentofte) 

1936 Piloteringsp~le 

1937 Pr~fabrikerede trappetrin 

1942 Pr~fabrikerede trappel¢b 
Altanbrystninger 

1947 Pr~fabrikerede trappereposer 
Facadeelementer 

1948 Bisond~k 

1951 Strengbetonbj~lker 

50'erne Betonelementer til boligbyggeri, 
men produktionen oph¢rer i takt 
med at fx F~ster & Hansen, H¢j­
gaard & Schultz A/S, Larsen & 
Nielsen, Larsen & Pedersen, 
Jespersen og S¢n m.fl. opretter 
elementfabrikker. 

KH-trappen videref¢res og udvikles 
dog som en "normal" specialleve­
rance til det meste etagebyggeri. 

Arstallene viser, hvor tidligt firmaet tog nye produktioner 
op, i de fleste tilf~lde som det f¢rste i Danmark, og i alle 
tilf~lde som en af pionererne, dgsa set med internationale 
¢jne. Produkterne omtales i de f¢lgende afsnit. 



KH BETONS HISTORIE 

5 

I 1926 startede civilingeni¢r Kristian 
Hindhede eget firma med fabrikation og 
levering af f~rdigblandet beton. 

Hindhede fik hurtigt succes med sin ide, 
og allerede i 1927 kom KH beton ind under 
F.L. Smidth-organisationen. 

Derved sikredes en ¢konomisk baggrund for 
Hindhedes mange nye ideer, hvoraf mange 
blev f¢dt under hans rejser til udlandet, 
bl.a. U.S.A. 

Firmaet blev et stabilt ekspanderende firma 
med en voksende stab, der f¢lte sig knyttet 
til en virksomhed, hvor afskedigelser var 
et stort set ukendt f~nomen (indtil bygge­
krisen i begyndelsen af 70'erne). 

Som n~rmere omtalt nedenfor fik firmaet 
en f¢rende position inden for leverancer 
af f~rdigblandet beton og betonvarer til 
byggebranchen. 

KH's fabriksanl~g og roterbiler for f~rdig­
blandet beton dannede skole over hele ver­
den, og i en arr~kke var KH eksport¢r af 
know-how pa omradet. 

Firmaet bestar i dag af 6 sammensluttede 
firmaei: for betonvarer og f~rdigblandet be­
ton med ialt 16 anl~g pa Sj~lland og i Lu­
beck, som det fremgar af oversigten pa n~­
ste side. Betondivisionen inden for FLS, 
ledet af KH beton, omfatter en v~sentlig del 
af betonproduktionen i Danmark. 

En overgang produceredes ogsa egentlige be­
tonelementer til byggeriet (f.eks. til 
"Friheden"), men firmaet opgav efter nogle 
ar denne produktion i takt med at firmaets 
naturlige hovedkunder, entrepren¢rerne op­
rettede betonelementfabrikker. 

Firmaets struktur inden for FLS-gruppen 
fremgar af de f¢lgende sider, taget fra 
firmaets (oversigts-)brochure "KH BETON". 
Originalen er i farver og derfor mere over­
skuelig. Interesserede rna henvises til ori­
ginalmaterialet. 

Nogle v~sentlige arstal fremgar af hossta­
ende side. 

De enkelte produkter omtales i de f¢lgende 
afsnit. 



K -organisationen 

Salgsafdel i ng 
Rosenorns Aile 

Ordrecentral 
C. F. Richsvej 

Frederiksberg 

Buddinge 

Albertslund 

Islands 8rygge 

Ullemd 

Administration og ledelse 

Salg 

Produktionssteder 

Samarbejdende selskaber 

KH Betonvarer 
Rosenorns Aile 

KH Beton GmbH 
Lubeck 

Soro Betonvarefabrik A/S 
Sora 

Koge Betonvarefabrik A/S 
Koge 



FlS- ruppen 

KH BETON er medlem af FLS-Gruppen (F.L.Smidth & Co.A/S). 

FLS-Gruppens hovedaktiviteter er dels fremstilling af 
produktionsudstyr for cementindustrien over hele verden og 
dels produktion af cement for det danske marked. Herudover 
producerer og sffilger FLS-Gruppen byggematerialer, 
elektronisk udstyr og transportmateriel samt forestar 

shipping- og transportopgaver. Gruppen tilbyder desuden 
ingeniormffissig radgivning pa disse omrader toru'den i 
forbindelse med andre aktiviteter sasom miljoteknik. 
FLS-Gruppen omfatter mere end 75 selskaber, hvoraf flertallet 
er placeret inden for Danmarks grffinser, og beskffiftiger iall 
omkring 20.000 mennesker, hvorfor den er den storste 
industri-gruppe i Danmark. 

Cementpn;1du~tiQn 

F.L.S. Overseas 

Forurenings­
bekffimpelse 

Transport 

Med henblik pi'! at skabe den bedst mulige kontakt mellem 
gruppeledelsen, der varetager administrationen af 
FLS-Gruppens okonomiske fffiliesanliggender, og de 
enkelte gruppeselskaber, er der foretaget en divisions­
opdeling af samtlige aktiviteter, hvorefter disse grupperes 
efter deres branchemffissige tilhorsforhold som vist pi'! oven-

Selskaber i 
betondivisionen 

sti'!ende skitserede organisationsplan. Selskaberne, der 
producerer fabriksbeton og betonprodukter, er samlet i 
division 3, »Betonproduktion«. Denne division ledes af 
KH BETON, som derved kontrollerer en vffisentlig del at 
betonproduktionen i Danmark. 
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De f¢rste betonfabrikker k¢rte med "lodder og trisser". 

FABRIKSBLANDET BETON Firmaets startgrundlag var den fabriks­
blandede beton. 

Den f¢lgende beskrivelse er brutalt sakset 
fra firmaets jubilreumsskrift, KH BETON 
1926-76. 

Den 26. april 1926 begyndte civilingeni¢r 
K. Hindhede fabrikation og levering af frer­
digblandet beton. 

Betonen fremstilledes pa en fabrik beliggen­
de i Kalkbrrenderihavnen i K¢benhavn. 

Nresten samtidig pabegyndtes en tilsvarende 
fabrikation i USA, uden at der dog havde VCE­
ret nogen som heIst kontakt mellem amerika­
nerne og K. Hindhede. 

Ingen havde indtil da noget sted i verden 
fors¢gt, pa fabriksbasis, at fremstille og 
levere fCErdigblandet beton. Mange udtalte, 
at ideen var tabelig og ul¢selig, og 
K. Hindhede l¢b da ogsa ind i talrige pro­
blemer. 

Det st¢rste var transporten af betonen fra 
fabrikken til anvendelsesstedet. 

Problemet l¢ste K. Hindhede med opfinden­
sen af "Beton-kanonen", - den roterende be­
tontransportholder. 
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Der blev udtaget patent pa konstruktionen, 
savel i Danmark som i talrige andre lande. 

K. Hindhedes id~, - at blande beton pa et 
station~rt anl~ og derfra transportere 
den til by.ggepladserne, - skulle vise sig 
at blive en succes. 

Efterhanden etableredes betonfabrikker i 
adskillige europ~iske og overs¢iske byer. 
De fleste fabrikker blev bygget med assi­
stance af KH, efter KH's system og med an­
vendelse af KH's roterbiler. 

Ingen kunne i 1926 forestille sig den enor­
me udvikling, der i de efterf¢lgende 50 ar 
ville ske med det nye produkt, f~rdigblandet 
beton. 

Pa de gamle fabrikker var der meget muskel~ 
arbejde. Der skulle tr~kkes og l¢ftes i tun~ 
ge handtag, tr~kkes i snore og k~der, og 

- .- -. -

sidst, men ikke mindst, skulle cementen b~-
res frem i poser a 42,5 kg og handstyrtes 
ned i blanderen, som dengang kun kunne 
blande 0,50 m3 beton ad gangen. 

Allerede i begyndelsen af 30'erne montere­
des de f¢rste 2 m3 blandemaskiner, og mo­
derne v~gte sikrede mere n¢jagtig afvej­
ning af materialerne. F¢rst i slutningen 
af 50'erne slog den l¢se cement helt igen­
nem og KH's personale slap for at b~re ce­
menten frem pa skulderen. 

Fremkomsten af fabriksblandet beton kom 
til at betyde en umadelig lettelse for 
jord- og betonarbejderne. 

Det var et muskelkr~vende slid at frem­
stille beton ved handblanding eller at 
transportere den fra en motordreven, statio­
n~r blander til brugsstedet. 

Med roterbilen kom den f~rdige beton sa t~t 
pa st¢bestedet, at den ved udnyttelse af 
slidske kunne leveres direkte i forskal­
lingen. 

Yderligere mekanisering pa byggepladserne, 
med anvendelse af siloer, montagekraner, 
dumpers m.m., har gjort udst¢bningen lette­
reo I dag anvendes i vid udstr~kning effek­
tive betonpumper, som praktisk talt er i 
stand til at bringe betonen til et hvilket 
som heIst sted pa byggepladsen, endog op i 
30 meters h¢jde. 
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Roterbil-parade pa det gamle gr¢nttorv i K¢benhavn i 1930. 

F~RDIGBLANDET BETON 

KH's ar1ige afs~tning i m3 /ar 

1930 135000 m3 /ar 

1939 175000 m3 /ar KH har 
i arene 

1969 735000 m3 /ar 1everet 

1980 350000 m3 /ar 

Hele Danmark: 

1975 ca. 3 mill.m 3 /ar fra 160 fabrikker 

KH's fabrikskaEacitet i m3 /dag: 

1926 Det f¢rste an1~g 

1933 F¢r egent1ig mekanisering 

1975 KH's st¢rste anl~g 

He1e Danmark: 

1975 Gennemsnit af Danmarks 
160 fabrikkers oms~tning 

20 m3 /dag 

600 m3 /dag 

2000 m3 /dag 

100 m3 /dag 

1926-76 
12,3 mi11.m 3 



Beton-Kanonen 
(Roterbilen) 
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Som omtalt var transporten af den f~rdig­
blandede beton et v~sentligt problem, som 
Kristian Hindhede l¢ste ved opfindelsen af 
"Beton-kanonen", den roterende betontrans­
portbeholder. Fra brochuren citeres i ud­
drag. 

Der anvendtes til at begynde med almindeli­
ge lastbiler med fladt tippelad; men det 
viste sig hurtigt at v~re en yderst uhel­
dig transportmade for v&d beton. 

Betonen blev vibreret sammen under trans­
porten, og var meget vanskelig at afl~sse. 

Det var derfor n¢dvendigt at levere beto­
nen n~sten t¢r, og modtageren matte sa pa 
anvendelsesstedet tils~tte vand og opblan­
de betonen. 

Den roterbil, som K. Hindhede opfandt og kon­
struerede i 1927, har med sma ~ndringer og 
moderniseringer pa fortr~ffelig made v~ret 
i stand til at im¢dekomme et stadigt stigen­
de transportbehov, lige op til de seneste are 

KH BETON's festligt malede betonbiler har 
gennem 50 ar pr~et gadebilledet i K¢ben­
havn og omegn. 

Ingen har kunnet undga at bem~rke "Beton­
kanonerne" , nar de med roterende tromler korn 
k¢rende med f~rdigblandet beton til bygge­
pladserne. 

I dag er den oprindelige "Beton-kanon" n~­
sten ikke mere i brug, men er erstattet af 
den store, h¢jtafl~ssende betonbil. 

Fabriksbeton er i dag en vigtig, industri­
el produktion, som findes overalt i landet 
og overalt i verden. 

I Danmark har produktionen af fabriksbeton 
udviklet sig fra den f¢rste fabriks arspro­
duktion pa 5.000 m3 til 160 betonfabrikkers 
samlede arsproduktion pa 3.300.000 m3

• 
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K. HINDHEDE 
ROSEN0RNS ALLE 18 
TELEFON CENTRAL 909 

etan-

8jaelken 

er billig, 

er helt igennem dansk, ..... 
Patentbeskyttet ved 3 forskellige 

danske Patenter. 

er godkendt af Bygningskommissionerne . .... 
KH BETON-BJmLKEN fremsti11edes fra 1931 

Ovenstaende bi11ede er fra en brochure udsendt i september 1933. 
Sa1get rna have gaet strygende med et sadant "bet.onelementlager". 
"Beton-BjCBlken" og "Beton-Murblokken" vises i deta1jer pa nCBste 
side. SpCBndvidden var op t.il 4-5 m. 



DE F¢RSTE BETONVARER 

Eksempler pa beton­
varer i 30'erne: 

Betonblokke 

Betonbjeelker 

Muffer¢r 

Spidsbundr¢r 

Br¢ndringe 

Nedl¢bsbr¢nde 

Vejbr¢nde 

Fliser 

Kantsten 

Piloteringspeele 

Betontrin 

Facadeelementer 
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Uddrag af KH's jubileeumsskrift 1926-76: 

Allerede i 1926 pabegyndte KH fremstillingen 
af betonvarer. 

KH havde pataget sig nogle store vejarbej­
der, bl.a. "Br¢nsh¢j Haveforstad" og Frede­
riksberg All~. For billigst muligt at skaf­
fe kloakr¢r til disse arbejder anlagdes et 
st¢beri for store r¢r, spidsbundsr¢r samt 
br¢ndringe og kegler pa De Danske Betonfa­
brikker's plads i Kalkbreenderihavnen. Sam­
tidig erhvervedes et areal i Vanl¢se AIle 
- neer arbejdspladsen i Br¢nsh¢j - og her 
st¢btes aIle mindre kloakr¢r, br¢nde, fli­
ser, kantsten m.v. Fabrikationen udvide­
des og omfattede snart mere, end KH selv 
havde anvendelse for. 

Grunden til KH betonvareproduktionen var 
lagt. 

St¢bningen af betonvarer foregik oprinde­
ligt pa ternmelig primitiv made. Store r¢r, 
ringe og kegler handstampedes, - mindre 
r¢r fremstilledes ved hjeelp af sma stampe­
maskiner, fliser af vad beton i treeforme. 
Slidlaget p~ fliserne blev palagt og hand­
glittet, nar underlaget var tilpas afbun­
det. 

Udviklingen inden for omradet st¢beteknik 
samt kvalitet af de feerdige produkter har 
veeret enorm. 

Der har, - ikke mindst fra KH BETON's side, 
- vceret udvist stor opfindsomhed for at 
finde frem til nye produkter, der var vel­
egnede til fabriksmeessig fremstilling. 

I begyndelsen af 30'erne pabegyndtes pa fa­
brikken pa C.F. Richs Vej produktionen af 
de f¢rste elementer, KH-bjeelker og -blokke, 
der anvendtes dels som deek i eenfamiliehu­
se, dels som byggeblokke. 

Produktionen af en af KH's meerkevarer - pi­
loteringspeele - pabegyndtes ligeledes i be­
gyndelsen af 30'erne. 



14 

K H BETON-BJJElKEN 
kan anvendes paa fe'gende Maader: 

Som det fremgsar af det foregaaende, danner Bjmlkerne, naar de 

IlEgges teet sammsn, en Etageadskillelse mad plan Over~ &: Under· 

side, og som ude" saarlige Efterbehandllnger om fornodent samtidigt 
kan danne henholdsvis selve Gulvet og Loftet. Os de overste Fugar 
er fyldt mad Mortel, er denne Etageadskillelse samtidig vandta3t og 

kan derlor ude" yderligere M~terialer anvendes i Udhuse o. I. 

uden yderllgere Materlaler: 

Jernbeton 

Luft 

Jernbeton 

Imidlertid vii det i de fiesta Tllfcelde saavel af Hensy" til Udseende 
som til Lyd. ogVarmelsolationen vc:ere henslgtsmcessigt at pudse Un· 

dersiden og beloogge Oversiden mad en eller aoden Gulvbelmgnlng. 

og her vII den gsnske overordentlig plane Overflade - mere plan 

end Overfladen af nogen hidtil fremstillet bmrende Konstruktion -

egne slg fortrinligt til aile modeme Gulvbelcegninger og til almlnde~ 

Ilge Trcegulve. 

Bom Etageadskilleise med mod erne Gulvbel8lgnlng: 
Gulybehernlng 
Iso1allon 

Jernbeton\ ;, 
Sl! 

Luft ~ i 

Jernbeton f ~ m 
Finpuds 

Som det fremgaar af hosstaaende Tegninger. opnaar man en Ganske 

glimrende Isolation. og det afhamger af de lokale Forhold, hvoriedes 
og af hvilket Materiale man vii udfere Isolations~ og Gulvbelcegnfn· 

gerne. Et meget effekti'lf. og billigt Isolationsmaterlale under Gulv~ 

brmdder er almlndellg Gulvpap, som anbringes paa den Maade, at 

man forst dmkker hele Gul't'fladen med Pap og her ovenpaa og under 

Stroene Isgger Papstrimler. 

ETAGEADSKILLELSE 

H U RTIGERE at anvende end enhver anden Metode,da 
Bjmlker I aile Lmngder orngaaende kan leveres fra 
Lager. og da Etageadsklllelsen straks efter Oplmg­
nlngen kan tages i Brug af andre Haandveerkere. 
Den beerende Etageadskllleise er altsaa fandlg 
inden B),gningen er under Tag, og man skal ikke 
atvente, at Indskudsle,.torrer, eller ved Beton stobt 
paa Stedet, at denne binder af. 

FREMSTILLES: 

1 AF MATERIALER FRA DANSK JORD 

1 AF DANSKE HA:NDER 

j EFTER DANSK OPFINDELSE 

som Etageadskilleise mad Tr.gulv: 

TrmiUly 
Luft 
Isolation 

Jernbeton I 
.II 

Luft i 

Jernbeton I iii 

Flnpuds 

Ved vandrette Tage fremstillet af KH Beton.Bjeelker bor der for at 

fremskaffe det nedvendige Sidefaid og Isolation ovenpaa Bjmlkelaget 

hegges et Afretnlngslag. 

som Tag: 
Isolation 
Belmlnln, 

Jernbeton} ;, 

.. tuft ! i 
",iii 

Jernbeton :r.:: 

Flnpuds 

Ovenpaa Afretningslaget kan Imgges at moderne Tagdmkningsma­

terlale. sam eventualt samtldlg kan vane Slidlag. Afretningslaget maa, 

for at frernskaffe det nedvendlge Sidefald for Vandaflob, varleres I 

Tykkalse og kan f. Eks. udferes af pores Siaggebeton, der, saafremt 

man ensker en noget haardera Overflade. kan udgydes med et tyndt 

Lag Cernentmortel. 

Hvor -der I fJade Tage anbringas Ovenlysvinduer fremskaffes Aabnin· 

gerne i Bjcelkelaget ved lodlcegnlng af Veksel- og Knastbjeelker. 

Alfaner udfares, sam .antert under Tags, og den brerende Konstruktion 

fremskaffes overordentlig let vad at lade Bjeelkerne rage det tilsva· 

rende Stykke udenlor Muren. 

Egenvatgten af en Etageadskillelse fremstillet af 20 em heje KH 

Beton.Bjcelker oplagte og fugede, men uden eventuelle Belmgninger, 

er ca. 175 kg/m'. Foruden at kunne beera Egenvmgten og den tilla­

dellge Belastnlng f. Eks. 200 kg/m2 er Bjeelkerne beregnet at kunne 

beere 40 ks/m2, sam derfor kan udnyttes til Gulv, Loftpuds 0.1. 

• 
1·1~ISI~I~ 

Et Gulv af taltllggende BJallker 
kan leveres oplagt og fuget med Mortel overste 

F~lse, for folgende Prlser pro m': 

200 kg/m' Belas1ning: Aim. Beboelse 0.1. Kr. 14.00 pro m2 

400 kg/rn! Belastning: Stor~Magasiner 0.1. Kr.16.00 pro m2 

VekselbJallker 
Incl. Ekstraudglften ved de noget sv",rere b",rende 

Bi",lker og Inkluslve Ekstraudglften til "Knasten" I de 

Bi",lker, som Vekselbillliken skal blllre, betales med 

et TIIIIIlg til ovennlllvnte Prlser, som 

folger: 

n 200 kg/m2 Belastning: Kr. 20.00 pr.lb. m. 
;..--..:' 
~,----... 400 kg/m! Belastnlng: Kr. 24.00 pr.lb. m. 

~~~ r } /~9f§;.~ 
-~~~ 

OvennmYnte Prlser 
lalder for Koben· 
havn og Omegn. 

For Proylnsen mea 
der regnes med at 
mlndta TIII.g for 
Transportudgifter. 

KH BETON-BJ~LKEN FRA 1931 var 
en af begyndelserne til det prre­
fabrikerede drek. Andre eksempler 
er tegldrekkede, fx ROMA-drekket. 
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K. HINDHEDE 
TELEFON CENTRAL 909 
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Samme_nlignende 

Priser 

Ved Sammenligning med foranstaaende Peiser maa IsolatIon en 

Murstensmur: 

I den for nyiig udsendte Brochure »MuTsten" er anfert 

felgende Priser: 

l-Sfens Hulmur med Staalbindere . Kr.15-16 pr.m 2 

I·Stens fuld Mur . Kr. 12 ~ 13 pro ill 2 

11 :,-Stens Mur .. Kc.20 pr.m 2 

Blokmur: 

Til Sammenligning skal her anf0res Peiser paa opf0rte 

Beton-Blokmure: 

Befon-Blokmur alene .. Kr.1l-12 pr.m 2 

Beton-Blokrnur med 20 mm Kork . 

Beton·Blokmur med 20 mm Kork og Hul-

rnmmet fyJdt med et Isolationsmateriale Kr.16--17 pr.m2 

det ecindres, at Blokmurens Isolationsevne ee fra 20 

til 30 pCL bedre end Murstensmurens lsolationsevne. 

For at foroge Isolationsevnen opsaottes indvendlg P3d ::dle 

Ydermure et blodt Isolationsmatenale, f. Eks. KOlkpJade ell"r 

hgnende, og Prisen pila selve Blukmuren er saa lay, at den, 

selv lberegnet Udgdten hi dette Isolabonsrnatenale, er bilhgew 

end den almmdehg anvendte Y dennur i Villaer 

0nskes en saorhg effektiv Isolation, kan Hulrurnmet i Blokkene 

fyldes med et Ie! Materiale, f. Eks. Kokssmuld. KorkaHald Eller 

Iignende, hvilket paa en meget okonomisk Maade forager 

Isolahonsevnen. 

KH Beton· Blokmurens store fsolahonsevne 

iremgaar mege! tydeligt af folgende Trans-

missionstal: 

1 Stens fuld Murstensmur . 

30 em hul Murstensmur-

KH Beton-Blok. 20 mm Kork paa Indersiden 

KH Beton-Blok. 20 mm Kork paa Indersiden 

og Hulrummet fyldt med Korkaffald . 

k 

1.85 

1.30 

1.10 

0.70 

KH's Betonbj~lke fra 1931 fulgtes op med KH's Beton Murblok. 

I brochurerne reklameredes med lave priser, hurtigt byggeri og forbedret, 
billig isolering. Samtidig betones det, at det er danske materialer, dansk 
arbejde og dansk initiativ. Argumentationen - og resultatet l~gger op til 
montagebyggeriets udvikling i 50'erne. 

Brochurerne fremh~ver ogsa, at man undgar raddenskab, svamp, husbukke, lugt, 
rust og brandfare. Man var abenbart ogsa vant til fortr~deligheder i 30'erne. 

Beton-Bj~lken afl¢stes efter krigen af Bison-D~kket, som er en forl¢ber for 
de i dag g~ngse huld~k. Se ruEste afsnit. 
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Fabriksstabte trappelab 
Reposer stabt pa brugsstedet 
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TR.1 

2-L0BSTRAPPE 
STANDARDUDF0RELSE 

KH trappel"b udl"res som en labriksstebt, lritbrerende betonkonstruktion, der oplregges Ira repose til repose. 

BETONVARER OG BETONELEMENTER EFTER KRIGEN. 

I 1940'erne udviklede og producerede 
KH BETON det f¢rste fabriksfremsti11ede 
trappel¢b af beton. Senere fremstilledes 
reposep1ader og gelrendere. 

KH trappel¢bene b1ev en enorm succes, og 
der opf¢res sikkert i dag intet st¢rre byg­
geri, hvori frerdigst¢bte trappel¢b ikke 
anvendes. 

KH BETON har efterhanden videreudvik1et sy­
stemet, og i dag anvendes fortrinsvis 
1/2/3-trapper. 



Exempler pa beton­
yarer og -elementer 
efter krigen: 

Kabelblokke 
Fliser 
Ensilagebeholdere 
Skaktr¢r 
Skaktelementer 
KH-trapper 

-l¢b 
-reposer 
-gelamdere 

Bisondcek 
Facadelementer 
Altanbrystninger 
Jernbetonpcele 
Strengbetondragere 
Betonr¢r, -br¢nde 
Kantsten 

1 
Isoleringsblokke 

Glasfiber­
armeret 

. Glaton 

17 

Pa et tidligt tidspunkt optog KH BETON 
fabrikationen af facadeelementer af beton. 
Leverancer af sadanne elementer er bl.a. 
sket til: 

Insulinlaboratoriet, Gentofte, 
Panoptikonbygningen, K¢benhavn, 
Hotel "Europa", K¢benhavn, 
Rigshospitalets sydfl¢j, 
Bagsvcerd Kirke, 
"Nygaardsparken", Roskildevej og 
"Friheden" i Hvidovre. 

Udover standard-betonvarer fremstiller og 
leverer KH BETON ta1rige specielle produk­
ter af beton. 

Fabrikationen af betonvarer foregar nu pa 
Betonvarefabrikken Sjeelland A/S, Roskilde, 
som erhvervedes i 1947, 
fabrik, 1 og 
Betonvare , erhvervet i 
Betonvarefabrik, erhvervet i 

KH BETON er i dag Danmarks st¢rste virk­
somhed indenfor fremstilling af betonvarer. 

Tilsvarende betonvarer og -elementer frem­
stilledes mange andre steder i Danmark i 
mange tilfcelde i samarbejde med/pa licens 
fra K. Hindhede. Exempelvis Bisondcekket og 
KH-trappen, Be1cegningssystemet "Fisken ll

, 

Kraft-Varme Kana1er m.m. 

Som det fremgar af et tidligere afsnit pro~ 
ducerer KH BETON endvidere stadig fabriks­
blandet beton i stor udstrcekning, hvor KH 
ligeledes har en ledende position. 

Nogle exempler pa KH IS element.er er vist 
pa modstaende og de nceste sider, men de er 
kun enkelte exempler. 

I de seneste ar har KH BETON optaget pro~ 
duktion og salg af Glaton, en glasfiber­
armeret beton, der kan anvendes til mange 
nye formal, idet glasfiberarmeringen med­
f¢rer, at materia1et kan spr¢jtes mod en 
form til opnaelse af elementer med gods­
tykkelse fra 6-10 mm, er splintfrit, sejt 
og mere modstandsdygtigt end normal beton 
over forbrand-, frost- og saltpavirknin­
ger. Anvendelsesexempler er lydskcerme 
langs motorveje og lufthavne, tynde brand~ 
adskillende vcegge, facadeelementer, dambrugs­
elementer, isoleringselementer, afdceknings­
elementer, kanalelementer m.v. 
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LET US lVOB11Y 
OUT 

YOITR PROBLEIU 
In 25 years of specialist experience there 

is surely no problem we have not met. 

Special cases, heavy loads, output­

we've met them in peace and war. 

Shuttering is not used. 

There is no concrete to pour. 

No wattlng to harden. 

Tnl~ 

LAUOUn l"nOnLEIU 
The Labour Problem Is reduced, because 

specialist work is done In our factories. 

IT'S A SIMPLER 
QUICKER .WAY 

SCRHD 

'BISON" 
SLAe. 

Fixing &: 

Constructional 
Details 

CONCRETE LIMITED 

BARS IN SLAB JOINTS 

SF'fC/,'LI)TS IN pq[(·\ST FLOORS 

FOR ALL BUILDING 

BEARING ON 41" INTERNAL BRICK WALL 

Concrete Limited, England 
rek1amerer med, at firmaet 
har fremsti11et prrefabrike­
rede e1ementer fra 1919. 
Bison-drekket var i fabrika­
tion f¢r krigen. 



BISON 

D~K 

B ISO N - DIE K som nu udfares i en ny type »A«, anvendes som etage­

adskillelse i enhver art byggeri, sftvel traditionelt som utraditionelt, 

silsom boligbyggeri, skolebyggeri, industribyggeri m. m. 

B ISO N - DIE K udfares med helt glat underside med en markeret fuge 

mellem de enkelte bjrelker. Fugen udfares i en bredde af ea .. 2,8 em 

og en dybde pa ea. 2,4 em. Loftet' skal ikke pudses, men kan direkte 

behandles med mating eller hvidtning. 

B ISO N - DIE K bestar normalt af 19 em haje bjrelker i 60 em og 120 em 

bredde og i sprendvidder indtil 5,80 m. 

Hvor forholdene krrever det, kan bjrelkerne udfares i andre hajder og 

bredder og bereghet til starre sprendvidder og belastninger. 

B ISO N - DIE K K E T S enkelte bjrelker er armeret til normal belastning, og 

under udstabningen indlregges fordelings- og forankringsjern ved end erne. 

B ISO N - DIE K skal. ikke understattes under oplregningen, og 

mellemrummet forovo;n mellem bjrelkerne udstabes, hvorved en 

sammenlasning at bjrelkerne opnas. 

B I S'O N - DIE K kan befrerdes straks efter oplregningen, selv om 

udstabningen mellem bJrelkerne endnu ikke er foretaget. . 

Der bliver saledes ingen afbrydelser at byggeriet pa grundaf drekket. 

B ISO N - DIEK er patentanmeldt. 

KH BETON fremsti11ede ogsa et Bison-drek, 
men der var i¢vrigt ikke noget teknisk­
¢konomisk samarbejde me11em de to firma­
er. Begge drek var oprinde1igt baseret 
pa, at hu1rummene b1ev etab1eret med 
oppuste1ige gummis1anger. Begge drek er 
for1¢bere for det i dag a1minde1ige 
hu1drek (hvor hu1rammerne etab1eres med 
sta1r¢r, der trrekkes ud). 

Bison-drekket fremsti11edes i 
30~50.000 m2 pro ar i 1952-61. 
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regnel III f<Jlgende belaslnlnger: 

bevregellg . . .. 200 kg/m' 

lette skillerum. . . 100 

gulv .......... . 60 

Jail 360 kg/m' 

Egenvregl af 

udst<Jbt drek.. . ... 275 kg/m' 

K. HINDHEDE 

BISON .. DJeK 
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I(H trappesystem 

1/2/3 
u 

SIB:. (24) GI2 

Salg og service: 

KH Betonvarer 
Rosenorns Aile 9 

1970 Kobenhavn V 
TelelQn (01) 3541 00 

TR 1/2/3 

1/ Rflhus-trappe 

En trappe, der kan bruges i 
byggeperioden. 
Et sikringsgelamder til brug i 
byggeperioden kan leveres 
i lorbindelse med trappen. 

2/Trinp,ader 

Trinplader monte res umic;fdelbart 
lor indflytning. Mulighed lor 
valg meliem h~rde og blode trin­
belregninger. 

3 
Gelrender. 

Gelrender 
Lyddrempning 
m.v. 

Mulighed.ior valg mellem 
lorskeliige materialer. 

Akustisk drempning 
Reposer er forberedt lor 
Iyddrempning med 
forskeliige materialer. 

Indgangspartier 
Mulighed lor valg mellem h~rde 
og bl",de belregninger. 

Patentanmeldt. 
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Samlingsdetail Plan at trapperum 

KH TRAPPESYSTEM 1/2/3, hvor aIle dele er pr~fabrikerede benyt­
tes ogsa i byggeperioden, og har akustisk d~pende reposeunder­
sider. Trappen er oplagt pa knaster og er i ¢vrigt holdt fri af 
v~ggene for at mindske lydtransmissionen. 

KH fremstiller ogsa beton-spindel trapper, hvoraf dele til en af 
udgaverne vises nedenfor. 

Splndeltrappe, type 2, 160 og 185 em 
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Ring til 
den stribede linie 
01- 3541 00 

Fisken kan Imgges 
i et utal af I1'KJnstre 

Fisken er normalt gra, men fas ogsa i 
sort udf0relse. 

Antal sten pro kvadratmeter: 
Normalsten 50 stk. - Halvsten 100 stk. 
Randsten: 5 sten pro 10bende meter kant. 
Hj0rnesten: H0jre og venstre. 
Dimension: 10x20 em (se tegning). 

Tykkelse: 6 og 8 em 

Fisken er en strerk sten med trykstyrke 
ea. 600 kg/em2. 

Blokforbandt med 
rand- og hj0rnesten 



Blokstensmaskinen k¢rer 
igennem st¢behallen og 
efterlader FISK i "stimer" 

Et exempel pa mindre bygge­
varer/elementer, fliser. 
Fliser har altid haft KH's 
interesse, som leverand¢r 
af fliser m.v. til savel 
veje, fortove etc. som til 
haver. 

Dette er ikke en ny type 
"havefliser", men et af 
KH BETON fremstillet pro­
dukt, en slags "briketter" 
til viderefremstilling af 
Rockwool. 
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