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Cemaentvare- og Betonfabriken

Kebenhavn

K Kalbreenderihavnen. TIf. Str. 1658
! ! Maj 1828

K. Hindhede
cand. polyt.

Prisliste for feerdigblandet Beton

leverat | Kebenhavn, Frederiksherg og Gentofte

Beton af forskellige Stenmaterialer

Blandingsforhold C;‘;i‘ellt- Alm. Nodde- Erte-
Singels Singels Singels Skeerver

{
1:1 87.00 |
1:2 68.00
1:3 55,00
1:4 47.00
1:5 41.00
1:2:3 48.00 50.00 51.00 55.00
1:2Y2:3Ys 45.00 47.00 48.00 52.00
1:2:4 45.00 47.00 49.00 53.00
1:3:5 40.00 42,00 44.00 48.00
1:3:6 38.00 41.00 42.00 47.00
1:4:6 37.00 39.00 41.00 45.00
1:4:7 36.00 38.00 40.00 44.00
1:5:8 34.00 36 00 38.00 - 43.00
1:5:9 33.00 35.00 37.00 42.00

Priserne er i Kr. pr. m® Beton leveret og afleesset paa Brugsstedet og
i det Rumfang, den indtager i udstebt Tilstand.

Der garanteres for, at Blandingen er foretaget med de opgivne Blan-
dingsforhold, og der anvendes kun rene, grove, skarpe, lerfrie og
kalkfrie Sematerialer,

Betonen leveres paa Brugsstedet /4 til /s Time efter at Blandingen

er foretaget.

Den forste prisliste for feerdigblandet

beton, maj 1926.




INDLEDNING

Denne korte beskrivelse af firmaet KH BE-
TON er udarbejdet af undertegnede som et
bilag til IFH-notat nr. 152. Knud Erik
Skouby, "Virksomhedsgkonomi : Byggefirmaets
Teknologiske og @konomiske Udvikling."

Som kildemateriale er benyttet KH's publi-
kationer og brochurer, samt oplysninger
fra firmaets medarbejdere. Min hjertelig-
ste tak for oplysninger og udl&n af foto-
grafier.

KH BETON, eller (K.) Hindhede, som vi of-
test kaldte firmaet, er ligeledes omtalt

i "Politiske og teknologiske Initiativer"
(Munch-Petersen, IFH-notat nr. 149, pag.
9-11, hvor &rstallet 1929 skal vare 1926)
som et af en rakke firmaer, der tidligt
var - og stadigvak er - aktivt inden for
dette forskningsprojekts emne, Byggetekno-
logiens Udvikling i Danmark Efter Anden
Verdenskrig.

Jeg har i det omtalte IFH-notat nr. 149
omtalt det ra&dgivende firma P.E. Malmstregm
Og entreprengrfirmaet Larsen & Nielsen som
de antageligt vigtigste pionerer og delta-
gere i udviklingsprocessen. Dette er de
fleste sikkert enige med mig i, iser ud
fra notatets "konklusion", at efterkrigsa-
renes vigtigste periode for byggeteknolo-
giudvikling var "Montagebyggeriets udvik-
lingsdr 1955-70".

Kristian Hindhede er imidlertid p& udfg-
relsessiden inden for betonomradet pione-
ren, der skabte et firma, der i dag er
etableret i en rakke specialiserede pro-
duktsafdelinger. Det begyndte i tyverne,
og udviklede sig i takt med at betonen, pé
bekostning af tegl og tra, indtog en sta-
digt voksende position ved fremstillingen
af bygningens barende dele. I denne udvik-
ling deltog mange forskere 0og ingenigrer,
som jeg ikke vil navne. Dette bilag til
IFH-rapport nr. 152 skal omhandle K. Hind-
hede i perioden 1926 til i dag, kvor KH's
hovedaktiviteter er fabriksbeton og beton-
produkter, hvor KH BETON indtager pladsen
som landets stgrste virksomhed inden for
omradet.

August 1981 Johs.F. Munch-Petersen




NOGLE ARSTAL FRA KH'S HISTORIE

1926
1927
1931
1932
1934
1936
1937

1942

1947

1948
1951

50'erne

Arstallene viser, hvor tidligt firmaet tog nye produktioner
op, 1 de fleste tilfaelde som det fgrste i Danmark, og i alle
tilfelde som en af pionererne, ogsd set med internationale

Fabriksblandet beton og Betonvarer
Medlem af FLS~gruppen

KH-bjalker

Betonblokke til vagge

Facader (Insulinlaboratoriet, Gentofte)
Piloteringspzale

Prafabrikerede trappetrin

Prefabrikerede trappelgb
Altanbrystninger

Prefabrikerede trappereposer
Facadeelementer

Bisondak
Strengbetonbjalker

Betonelementer til boligbyggeri,
men produktionen ophgrer i takt
med at fx Faster & Hansen, Hgj-
gaard & Schultz A/S, Larsen &
Nielsen, Larsen & Pedersen,
Jespersen og S¢n m.fl. opretter
elementfabrikker.

KH-trappen viderefgres og udvikles
dog som en "normal" specialleve-
rance til det meste etagebyggeri.

¢jne. Produkterne omtales i de fglgende afsnit.




KH BETONS HISTORIE

I 1926 startede civilingenigr Kristian
Hindhede eget firma med fabrikation og
levering af ferdigblandet beton.

Hindhede fik hurtigt succes med sin ide,
og allerede i 1927 kom KH beton ind under
F.L. Smidth-organisationen.

Derved sikredes en gkonomisk baggrund for
Hindhedes mange nye ideer, hvoraf mange
blev fpdt under hans rejser til udlandet,
bl.a. U.S.A.

Firmaet blev et stabilt ekspanderende firma
med en voksende stab, der fglte sig knyttet
til en virksomhed, hvor afskedigelser var
et stort set ukendt fznomen (indtil bygge-
krisen i begyndelsen af 70'erne).

Som nermere omtalt nedenfor fik firmaet
en fgrende position inden for leverancer
af fardigblandet beton og betonvarer til
byggebranchen.

KH's fabriksanlag og roterbiler for fardig-
blandet beton dannede skole over hele ver-
den, og i en a&rrakke var KH eksportg¢r af
know-how pa omrédet.

Firmaet bestdr i dag af 6 sammensluttede
firmaet for betonvarer og fardigblandet be-
ton med ialt 16 anlag p& Sjzlland og i Li~-
beck, som det fremgdr af oversigten p& na-
ste side. Betondivisionen inden for FLS,

ledet af KH beton, omfatter en vaesentlig del

af betonproduktionen i Danmark.

En overgang produceredes ogsd egentlige be-
tonelementer til byggeriet (f.eks. til
"Friheden"), men firmaet opgav efter nogle
ar denne produktion i takt med at firmaets
naturlige hovedkunder, entreprengrerne op-
rettede betonelementfabrikker.

Firmaets struktur inden for FLS-gruppen
fremgadr af de fglgende sider, taget fra
firmaets (oversigts-)brochure "KH BETON".
Originalen er i farver og derfor mere over-
skuelig. Interesserede m& henvises til ori-
ginalmaterialet.

Nogle vasentlige arstal fremgdr af hosstd-
ende side.

De enkelte produkter omtales i de fglgende
afsnit.




KH BETON-organisationen

Salgsafdeling
Rosenorns Allé

Ordrecentral
C.F.Richsvej

Frederiksberg

Buddinge' :

Albertslund :

Istands Brygge

~ Ullerad

vasSin'gered" e

_ Strolille

Administration og ledelse

Produktionssteder

Samarbejdende selskaber

KH Betonvarer
Rosengrns Alié

KH Beton GmbH
Lubeck

Betonvarefabriken SjeellandA/S
i Roskilde :

angstedy Betonvarefabrik A/S
Ringsted

Sorg Betonvarefabrik A/S
. Sorg :

Kage Betonvarefabrik A/'S"f
. Kege . .o




FLS-Gruppen

KH BETON er medlem af FLS-Gruppen (F.L.Smidth & Co.A/S). shipping- og transportopgaver. Gruppen tilbyder desuden

ingenigrmaessig radgivning pa disse omrader foruden i
FLS-Gruppens hovedaktiviteter er dels fremstilling af forbindelse med andre aktiviteter sdsom miljeteknik.
produktionsudstyr for cementindustrien over hele verden og FLS-Gruppen omfatter mere end 75 seiskaber, hvoraf flertallet
dels produktion af cement for det danske marked. Herudover  er placeret inden for Danmarks graenser, og beskeaeftiger ialt
producerer og seelger FLS-Gruppen byggematerialer, omkring 20.000 mennesker, hvorfor den er den storste
elektronisk udstyr og transportmaterie! samt forestar industri-gruppe i Danmark.

e 1
Gementproduktion | #
Byggematerialer 4
’ Samarbejdende Yy KHBETON
== . Forurenings- 5 selskaber Selskaber i
bekaempelse betondivisionen
, ) -6
F.L.S. Overseas / Maskinfabrikker
| Transport 7
s
Andre aktiviteter

Financiering

Med henblik pa at skabe den bedst mulige kontakt meilem staende skitserede organisationspian. Selskaberne, der

gruppeledelsen, der varetager administrationen af producerer fabriksbeton og betonprodukter, er samlet i
FLS-Gruppens skonomiske feellesanliggender, og de division 3, »Betonproduktion«. Denne division ledes af
enkelte gruppeselskaber, er der foretaget en divisions- KH BETON, som derved kontrollerer en veesentlig del af

apdeling af samtlige aktiviteter, hvorefter disse grupperes betonproduktionen i Danmark.
efter deres branchemaessige tilhersforhold som vist paoven-




De fgrste betonfabrikker kgrte med "lodder og trisser”.

FABRIKSBLANDET BETON

Firmaets startgrundlag var den fabriks-
blandede beton.

Den f@lgende beskrivelse er brutalt sakset
fra firmaets jubileumsskrift, KH BETON
1926=76.

Den 26. april 1926 begyndte civilingenigr
K. Hindhede fabrikation og levering af far-
digblandet beton.

Betonen fremstilledes p& en fabrik beliggen-
de i Kalkbraznderihavnen i Kg¢benhavn.

Naesten samtidig pabegyndtes en tilsvarende
fabrikation i USA, uden at der dog havde va-
ret nogen som helst kontakt mellem amerika-
nerne og K. Hindhede.

Ingen havde indtil da noget sted i verden
forsggt, pa fabriksbasis, at fremstille og
levere fardigblandet beton. Mange udtalte,
at ideen var tdbelig og ulgselig, og

K. Hindhede 1lgb da ogsd ind i talrige pro-
blemer.

Det stgrste var transporten af betonen fra
fabrikken til anvendelsesstedet.

Problemet lgste K. Hindhede med opfinden-
sen af "Beton-kanonen", - den roterende be-
tontransportholder.




Der blev udtaget patent pa konstruktionen,
sdvel i Danmark som i talrige andre lande.

K. Hindhedes idé&, - at blande beton pad et
stationart anlag og derfra transportere
den til byggepladserne, - skulle vise sig
at blive en succes.

Efterh&nden etableredes betonfabrikker i
adskillige europaiske og oversgiske byer.
De fleste fabrikker blev bygget med assi-
stance af KH, efter KH's system og med an-
vendelse af KH's roterbiler,

Ingen kunne i 1926 forestille sig den enor-
me udvikling, der i de efterfglgende 50 ar
ville ske med det nye produkt, fardigblandet
beton.

P8 de gamle fabrikker var der meget muskel-
arbejde. Der skulle trakkes og lgftes i tun-
ge héndtag, trzkkes i snore og kader, og

sidst, men ikke mindst, skulle cementen ba-
res frem i poser a 42,5 kg og hdndstyrtes
ned i1 blanderen, som dengang kun kunne
blande 0,50 m® beton ad gangen.

Allerede i begyndelsen af 30'erne montere-
des de fgrste 2 m® blandemaskiner, og mo-
derne vagte sikrede mere ngjagtig afvej-
ning af materialerne. Fgrst i slutningen
af 50'erne slog den lgse cement helt igen-
nem og KH's personale slap for at bare ce-
menten frem pad skulderen.

Fremkomsten af fabriksblandet beton kom
til at betyde en umddelig lettelse for
jord- og betonarbejderne.

Det var et muskelkravende slid at frem-
stille beton ved hé&ndblanding eller at
transportere den fra en motordreven, statio-
ner blander til brugsstedet.

Med roterbilen kom den fardige beton sd tat
pd stgbestedet, at den ved udnyttelse af
slidske kunne leveres direkte 1 forskal-
lingen.

Yderligere mekanisering p& byggepladserne,
med anvendelse af siloer, montagekraner,
dumpers m.m., har gjort udstgbningen lette-
re. I dag anvendes i vid udstrzkning effek-
tive betonpumper, som praktisk talt er i
stand til at bringe betonen til et hvilket
som helst sted pa& byggepladsen, endog op i
30 meters hgjde.




\

Roterbil-parade pd& det gamle grgnttorv i Kgbenhavn i 1930.

FERDIGBLANDET BETON

KH's &rlige afsatning i m®/&r

1930 135000 m®/&r
1939 175000 md/&r KH har
i drene 1926-76
1969 735000 m3/&r leveret 12,3 mill.m?®
1980 350000 m?/ar
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Hele Danmark:

1975 ca. 3 mill.m3/&r fra 160 fabrikker

KH's fabrikskapacitet i m?®/dag

1926 Det fgrste anlag 20 m?/dag
1933 F¢r egentlig mekanisering 600 m®/dag
1975 KH's stgrste anlag 2000 m®/dag
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Hele Danmark:

1975 Gennemsnit af Danmarks
160 fabrikkers omsatning 100 m3/dag
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Beton—-Kanonen Som omtalt var transporten af den ferdig-
(Roterbilen) blandede beton et vasentligt problem, som

Kristian Hindhede lgste ved opfindelsen af
"Beton-kanonen", den roterende betontrans-
portbeholder. Fra brochuren citeres i ud-
drag.

Der anvendtes til at begynde med almindeli-
ge lastbiler med fladt tippelad; men det
viste sig hurtigt at vere en yderst uhel-
dig transportmdde for vad beton.

Betonen blev vibreret sammen under trans-
porten, og var meget vanskelig at aflasse.

Det var derfor ngdvendigt at levere beto~
nen nasten tgr, og modtageren matte s péa
anvendelsesstedet tilsatte vand og opblan-
de betonen.

Den roterbil, som K. Hindhede opfandt og kon-
struerede i 1927, har med sma @ndringer og
moderniseringer pd fortraffelig midde varet

i stand til at imgdekomme et stadigt stigen-
de transportbehov, lige op til de seneste ar.

KH BETON's festligt malede betonbiler har
gennem 50 &r praget gadebilledet i Kgben-
havn og omegn.

Ingen har kunnet undgd at bemarke "Beton-
kanonerne”, ndr de med roterende tromler kom
kgrende med fardigblandet beton til bygge-
pladserne.

I dag er den oprindelige "Beton-kanon" na-
sten ikke mere i brug, men er erstattet af
den store, hgjtaflassende betonbil.

Fabriksbeton er i dag en vigtig, industri-
el produktion, som findes overalt i landet
og overalt i verden.

I Danmark har produktionen af fabriksbeton

udviklet sig fra den fg¢rste fabriks &rspro-

duktion p& 5.000 m® til 160 betonfabrikkers
" samlede &rsproduktion p& 3.300.000 m?3.
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K. HINDHEDE

ROSENORNS ALLE 1B
TELEFON CENTRAL 209

Beton-

Sjeelken

er billig,

Patentbeskyttet ved 3 forskellige
danske Patenter.

er helt igennem dansk,

A 4
er godkendt af Bygningskommissionerne.

v

KH BETON-BJELKEN fremstilledes fra 1931

Ovenstdende billede er fra en brochure udsendt i september 1933.
Salget mé& have gdet strygende med et si&dant "betonelementlager".
"Beton-Bjaelken" og "Beton-Murblokken" vises i detaljer pa naste
side. Spandvidden var op til 4-5 m.




DE FPRSTE BETONVARER

’ Eksempler pé& beton-

varer i 30'erne:
Betonblokke
Betonbjalker
Mufferegr
Spidsbundrgr
Brgndringe
Nedlgbsbrgnde
Vejbre¢nde
Fliser
Kantsten
Piloteringspele
Betontrin

Facadeelementer

13

Uddrag af KH's jubilaumsskrift 1926-76:

Allerede i 1926 pabegyndte KH‘fremstillingen
af betonvarer.

KH havde pataget sig nogle store vejarbej~-
der, bl.a. "Brgnshgj Haveforstad" og Frede-
riksberg Allé. For billigst muligt at skaf-
fe kloakrgr til disse arbejder anlagdes et
stgberi. for store rgr, spidsbundsr¢r samt
brgndringe og kegler p& De Danske Betonfa-
brikker's plads i Kalkbranderihavnen. Sam-
tidig erhvervedes et areal i Vanlgse Alle

- nar arbejdspladsen i Brgnshgj - og her
stpbtes alle mindre kloakrgr, brgnde, fli-
ser, kantsten m.v. Fabrikationen udvide-
des og omfattede snart mere, end KH selv
havde anvendelse for.

Grunden til KH betonvareproduktionen var
lagt.

Stgbningen af betonvarer foregik oprinde-
ligt pé& temmelig primitiv mide. Store rg¢r,
ringe og kegler handstampedes, - mindre
rgr fremstilledes ved hjzlp af sm& stampe-
maskiner, fliser af v&d beton i traforme.
Slidlaget pa fliserne blev pdlagt og h&nd-
glittet, ndr underlaget var tilpas afbun-
det.

Udviklingen inden for omrddet stgbeteknik
samt kvalitet af de fardige produkter har
varet enorm.

Der har, - ikke mindst fra KH BETON's side,
- varet udvist stor opfindsomhed for at
finde frem til nye produkter, der var vel-
egnede til fabriksmassig fremstilling.

I begyndelsen af 30'erne pabegyndtes p& fa-
brikken p& C.F. Richs Vej produktionen af
de fgrste elementer, KH-bjzlker og -blokke,
der anvendtes dels som dek i eenfamiliehu-
se, dels som byggeblokke.

Produktionen af en af KH's markevarer - pi-
loteringspale - pdbegyndtes ligeledes i be-
gyndelsen af 30'erne.
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braedder er almindellz Guivpap, som anbringes paa den Maade, at er ca. 178 kg/m?2. Foruden at kunne beaere Egenvagten og den tilla-
man forst daskker hete Guiviladen med Pap og her ovenpaa og under delige Belastning f. Eks. 200 kg/m? er Bjmlkerne beregnet at kunne
Stroene lmgger Papstrimier. bare 40 kg/m2, som derfor kan udnyttes til Guly, Lofipuds o.1.

..I.. \t.. “ Et Gulv af teetliggende Bjzelker
4 i\

ks;n leveres oplagt og fuget med Mortel i overste
ll" t . False, for folgende Priser pr. m*:

. .
/ I PRISER
. | e

: '

200 kg/m? Belastning: Alm. Beboelse o.1. Kr. 14,00 pr. m?

ETAG EA D S Kl LLE LS E ) 400 kg/m? Belastning: Stor-Magasiner o.i, Kr. 16,00 pr. m?

Vekselbjzelker
incl. Ekstraudgiften ved de noget sveerere bzrende
< — Bjalker og inklusive Ekstraudgiften til ,Knasten“ i de
‘.A\S'. l(l - Bjmlker, som Vekselbjeelken skal beere, bétales med
. ot Tillzeg til ovennevnte Priser, som
HURTIGERE atanvende end enhver anden Metode,da falger:
Bjalker i alle Leengder omgaaende kan leveres fra ’
Lager, og da Etageadskillelsen straks efter Oplaeg- : P
ningen kan tages i Brug af andre Haandvarkere. 200 kg/m?# Belastning: Kr. 20.00 pr. fb.m.
Den barende Etageadskillelse er altsaa ferdig ! /-’\ 400 kg/m? Belastning: Kr. 24,00 pr. Ib. m.
§ inden Bygningen er under Tag, og man skal ikke
i 2 afvente, at Indskudsler torrer, sller ved Beton stebt i
: paa Stedet, at denne binder af. (
I Ovennsmvnte Priser
/ gatder for Koben.

FREMSTILLES: o o Ot

For Provinsen maa
der regnes med et
mindre Tilleeg for
Transportudgifter.

T AF MATERIALER FRA DANSK JORD

P AF DANSKE HENDER

3 EFTER DANSK OPFINDELSE

KH BETON-BJELKEN FRA 1931 var
en af begyndelserne til det pre-
fabrikerede dek. Andre eksempler
er tegldazkkede, fx ROMA-dzkket.
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Sammenlignende
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Murstensmur:

I'den for nylig udsendte Brochure »Murstens er anfort

felgende Priser:
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LY T3 Hovedshillerurm
blokKe

K.HINDHEDE

TELEFON CENTRAL 909

Ved Sammenligning med foranstaaende Priser maa I S Q ]. a. t 1 O n e 11

det erindres, at Blokmurens Isolationsevie er fra 20

#l 30 pCt. bedre end Murstensmurens Isolationsevne.

For at foroge Isolationsevnen opsamttes indvendig paa alle
Ydermure et bledt Isolationsmateriale, f. Eks. Kotkplade eller
lignende, og Prisen paa selve Blokmuren er saa lav, at den,
selv iberegnet Udgiften til dette Isolationsmateriale, er billigere
end den almindelig anvendte Ydermur i Villaer.

CInskes en seerlig effektiv Isolation, kan Hulrummet i Blokkene

& &
3
it t i  Eks. K ul al ller
1Stens Hulmur med Staalbindere . . . . . Kr. 15— 16 pr.m? o fyldes med et let Materiale, f. Eks. Kokssmuld, Korkalfald elle
1-Stens fuld M Ke 1213 ) {5 lignende, hvilket paa en meget ckonomisk Maade foreger
-Stens ful ur. ... r.12—13 pr.m ) S
£r dj "Gk \’\’\' Isolationsevnen.
1WaStensMur. ... ... .. .. ... .. Kr. 20 pr.m? of $97 ”’: e Blog| —
fyder, 1o meges | —_—
som 23 e ming /. -
Mursten I |
Blokmur: KH Beton-Blokmurens store [solationsevne

Til Sammenligning skal her anferes Priser paa oplerte

Beton-Blokmure:

Kr. 11—12 pr.m?

..... Kr. 14 — 15 pr.m?
Beton-Blokmur med 20 mm Kork og Hul-
rummet fyldt med et Isolationsmateriale Kr. 16--17 pr.m?

KH's Betonbjzlke fra 1931 fulgtes op med KH's Beton

fremgaar meget tydeligt af felgende Trans-

1

‘ : missionstal: k

; 1 Stens fuld Murstensmur - - === ... .. 1.85
30 cm hul Murstensmur- - -~ .. ..ol 1.30
KH Beton-Blok. 20 mm Kork paa Indersiden L10
KH Beton-Blok. 20 mm Kork paa Indersiden
og Hulrummet fyldt med Kotkaffald - - - - - - - 0.70

Murblok.

I brochurerne reklameredes med lave priser, hurtigt

billig isolering. Samtidig betones det,
arbejde og dansk initiativ.
montagebyggeriets udvikling i 50'erne.

Argumentationen -

byggeri og forbedret,
at det er danske materialer, dansk
og resultatet lagger op til

Brochurerne fremhaver ogs&, at man undgar rdddenskab, svamp, husbukke, lugt,
rust og brandfare. Man var abenbart ogsa vant til fortradeligheder i 30'erne.

Beton-Bjalken aflgstes efter krigen af Bison-Dskket,

de i dag gengse huldzk. Se neste afsnit.

som er en forlgber for
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STANDARDUDF@RELSE
Fabriksstobte trappeleb

Reposer stobt pa brugsstedet

KH trappeleb udferes som en fabriksstebt, fritbaerende betonkonstruktion, der oplegges fra repose til repose.

BETONVARER OG BETONELEMENTER EFTER KRIGEN.

X I 1940'erne udviklede og producerede

* KH BETON det fgrste fabriksfremstillede
trappelgb af beton. Senere fremstilledes
reposeplader og gelandere.

KH trappelgbene blev en enorm succes, og
der opfgres sikkert i dag intet stgrre byg-
geri, hvori fardigstgbte trappelgb ikke
anvendes.

KH BETON har efterhanden videreudviklet sy-
stemet, og i dag anvendes fortrinsvis
1/2/3-trapper.




Exempler pé& beton-
varer og —elementer
efter krigen:

Kabelblokke
Fliser
_ Ensilagebeholdere

skaktrer
Skaktelementer
KH-trapper

-1¢b

~=reposer

-gelandere
Bisondeak
Facadelementer
Altanbrystninger
Jernbetonpale
Strengbetondragere
Betonrgr, ~br¢nde
Rantsten
Forskallingsblokke
Isoleringsblokke

Glasfiber~
armeret
Glaton
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Pa et tidligt tidspunkt optog KH BETON
fabrikationen af facadeelementer af beton.
Leverancer af sddanne elementer er bl.a.
sket til:

Insulinlaboratoriet, Gentofte,
Panoptikonbygningen, Kgbenhavn,
Hotel "Europa", Kgbenhavn,
Rigshospitalets sydflei,
Bagsverd Kirke,
"Nygaardsparken", Roskildevej og
"Friheden" i Hvidovre.

Udover standard=-betonvarer fremstiller og
leverer KH BETON talrige specielle produk=-
ter af beton.

Fabrikationen af betonvarer foregdr nu pa

Betonvarefabrikken Sjazlland A/S, Roskilde,
som erhvervedes 1 1947, pa Sorg Betonvare-
fabrik, erhvervet 1 1972, og pad Ringsted

Betonvarefabrik, erhvervet 1 1973 og Kgge
Betonvarefabrik, erhvervet i 1976.

KH BETON er i dag Danmarks st@grste virk-=
somhed indenfor fremstilling af betonvarer.

Tilsvarende betonvarer og =-~elementer frem-
stilledes mange andre steder i Danmark i
mange tilfazlde i1 samarbejde med/pd licens
fra K. Hindhede. Exempelvis Bisondazkket og
KH~-trappen, Belagningssystemet "Fisken",
Kraft-Varme Kanaler m.m.

Som det fremgar af et tidligere afsnit pro-
ducerer KH BETON endvidere stadig fabriks-
blandet beton i stor udstrakning, hvor KH
ligeledes har en ledende position.

Nogle exempler pé& KH's elementer er vist
pé& modstaende og de naste sider, men de er
kun enkelte exempler.

I de seneste &r har KH BETON optaget pro-
duktion og salg af Glaton, en glasfiber-
armeret beton, der kan anvendes til mange
nye formdl, idet glasfiberarmeringen med-
fprer, at materialet kan sprgjites mod en
form til opndelse af elementer med gods-
tykkelse fra 6-10 mm, er splintfrit, sejt
og mere modstandsdygtigt end normal beton
over for brand-, frost- og saltpivirknin-
ger. Anvendelsesexempler er lydskerme

langs motorveje og lufthavne, tynde brand-
adskillende vagge, facadeelementer, dambrugs=
elementer, isoleringselementer, afdszknings-
elementer, kanalelementer m.v.
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LET US WORRY
ouUT
YOUR PROBLER

In 25 years of specialist experience there

is surely no problem we have not met.
Special cases, heavy loads, output—

we've met them in peace and war.

WE EMPIIASISE
Shuttering is not used,

There is no concrete to pour.

No waiting to harden.

THEE
LABOUR PPRODBLERXM

The Labour Problem is rgduccd, because

specialist work is done in our factories.

Fixing &

IT’S 4 SIMPLER .
QUICKER WAY Details

Constructional — °-.

CONCRETE LIMITED Yor'ail a0 oW

&

4!: b
Y K
4 M-
A e FLOGR OR ROOF COVERING.
eisON FLOORS
SCREED  FINISH i .
- : s

[] L]
BISON REINFORCEMENT
ANT{-CRACK  BARS IN SLAB JOINTS

BEARING ON 41" INTERNAL BRICK WALL

Concrete Limited, England
reklamerer med, at firmaet
har fremstillet prafabrike-
rede elementer fra 1919,
Bison-dekket var i fabrika-
tion f¢r krigen.




BISON-DAK som nu udferes i 'en ny type »A«, anvendes som etage-
adskillelse i enhver art byggeri, sivel traditionelt som utraditionelt,
sdsom boligbyggeri,. skolebyggeri, industribyggeri m. m.

BISON-D/A K udfgres 'med-helt glat underside med en markeret fuge
mellem.de_enkelte: bjaslker. Fugen udferes i en bredde af ca. 2,8 cm
og en dybde pa ca. 24 cm. Loftet skal ikke pudses, men kan direkte
behandles med malingeller- hvidtning.

BISON-D/K: bestdr normalt af 19 c¢m heje bjeelker i 60 cm og 120 cm
bredde og | spaendvidder indtil 5,80 m.

Hvor forhoidene. kreever det, kan bjelkerne udferes i andre hgjder og
bredder og: beregnet til sterre spandvidder og belastninger.

BISON-DAKKETS enkelte bjmliker er armeret til normal belastning, og
under: udstabningen indisegges fordelings- og forankringsjern ved enderne.

BISON-DAK skal ikke understettes under opleegningen, og
mellemrummet forovqn meliem bjeslkerne udstgbes, hvorved en
sammeniasning af bjelkerne opnas.

BISON-DAK kan befeerdes straks efter opleegningen, selv om
udstebningen mellem bjeelkerne endnu ikke er foretaget. _
Der bliver séledes .ingen afbrydelser af byggeriet pa grund -af deekket.

BISON- D/EK er patehtanmeldt‘ '

KH BETON fremstillede ogsd et Bison-dzk,
men der var igvrigt ikke noget teknisk-
gkonomisk samarbejde mellem de to firma-
er. Begge dazk var oprindeligt baseret
pa, at hulrummene blev etableret med
oppustelige gummislanger. Begge dzk er
forlgbere for det i dag almindelige
huldzk (hvor hulrammerne etableres med
stdlrgr, der trazkkes ud).

Bison-dzkket fremstilledes i
30-50.000 m? pr. &r i 1952-61.
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BISON-DAKKET er normait be-
regnet til folgende belastninger:

bevaegelig........... 200 kg/m?
lette skillerum....... 100 -
gulv ... . B0 .

iait 360 kg/m?

Egenveegt af
udstebt deek......... 276 kg/m?

K. HINDHEDE

e
BISON-DAK
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KH trappesystem

U

SfB: (24) Gf2

TR 1/2/3

Salg og service:
KH Betonvarer
Rosengrns Allé 9

1970 Kebenhavn V
Telefon (01) 35 41 00

Rahus-trappe

En trappe, der kan bruges i
byggeperioden.

Et sikringsgelznder til brug i
byggeperioden kan leveres

i forbindelse med trappen.

Trinplader

Trinplader monteres umiddeibart
for indflytning. Mulighed for

valg mellem harde og blade trin-
beiagninger.

Geleender
Lyddaempning
m.v.

Gelaznder
Mulighed.for valg meilem
forskellige materialer.

Akustisk deempning
Reposer er forberedt for
lyddeempning med
forskellige materialer.

Indgangspartier .
Mulighed for valg mellem harde
og blede beleegninger.

Patentanmeldt.




Samlingsdetail Plan af trapperum

KH TRAPPESYSTEM 1/2/3, hvor alle dele er prafabrikerede benyt-
tes ogsa i byggeperioden, og har akustisk dampende reposeunder-
sider. Trappen er oplagt pd knaster og er i ¢vrigt holdt fri af
veggene for at mindske lydtransmissionen.

KH fremstiller ogsd beton-spindeltrapper, hvoraf dele til en af
udgaverne vises nedenfor.

Spindeltrappe, type 2, 160 og 185 cm
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Ring til
den stribede linie
01-354100

O,
S,
&,
Qr fo%
n,
L/

Blokforbandt med
rand- og hjsrnesten

Drejet blokforbandt

45° randsten

Fisken kan laegges
i et utal af monstre

Fisken er normalt gra, men fas ogsa i
sort udforelse.

Antal sten pr. kvadratmeter:

Normalsten 50 stk. - Halvsten 100 stk.

Randsten: 5 sten pr. lebende meter kant.

Hjernesten: Hajre og venstre.

Dimension: 10X20 cm (se tegning).
Tykkelse: 6 og 8 cm

Fisken er en stzerk sten med trykstyrke
ca. 600 kg/cm?2.




Blokstensmaskinen kgrexr
igennem stgbehallen og
efterlader FISK i "stimer"

Et exempel pa mindre bygge-
varer/elementer, fliser.
Fliser har altid haft KH's
interesse, som leverandgr
af fliser m.v. til sdvel
veje, fortove etc. som til
haver.,

Dette er ikke en ny type
"havefliser", men et af
KH BETON fremstillet pro-
dukt, en slags "briketter"
til viderefremstilling af
Rockwool.
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